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Referencia Denominacion Material Cantidad [Proced encia
003.21.001 [Junta térica 2 ,9x1,78 NBR 70 ShA NBR 70 ShA 1 Comercial
003.21.005 [Junta térica 6 ,07x1,78 NBR 70 ShA 1 Comercial
003.21.951 [Junta térica 9 ,52x1 NBR 70 ShA NBR 70 ShA 1 Comercial
703.02.217 |Tuerca apriete boquilla Latén CuzZn39Pb3 1 Fabricacion
753.01.012 |Racor cierre Optimus Laton CuZn39Pb3 1 Fabricacion
756.01.014 [Tubo conduccién @6-8 mm. Acero inox. AlSI 303 3 Fabricacion
756.06.017 |Tornillo Taptitte TT85Z M2,5x5 A. inox. AlSI-304 2 Comercial
756.11.028 [Tapon éptimus Latén CuZn39Pb3 1 Fabricacion
758.00.070 [Cierre latén con junta térica AN-3 Latén CuzZn39Pb3 1 Fabricacion
758.00.106 |Grifo completo Harris Azul Laton,Aluminio, Tefl6n| 1 Fabricacién
758.00.107 |Grifo completo Harrisrojo Latén,Aluminio, Tefl6n| 1 Fabricacién
758.01.001 |[Tapon cierre Latén CuZn39Pb3 1 Fabricacion
758.01.003 [Tapdn del inyector Latén CuzZn39Pb3 1 Fabricacion
758.01.005 [Tubo mango tipo Optimus Laton CuZn39Pb3 1 Fabricacion
758.01.020 |Inyector acetileno @0,8 mm. Latén CuZn39Pb3 1 Fabricacion
758.05.001 |Cabeza mango cortador G1/4"-G3/8"LH |Latén CuZn39Pb3 1 Fabricacion
758.05.002 |Palanca cortador Harris Latén CuZn39Pb3 1 Fabricacion
758.05.003 |Cabeza cortador 90° tipo H Latéon CuzZn39Pb3 1 Fabricacion
758.05.010 |Separador tubostipo H Zamak 1 Trabajo ext
758.06.015 [Resorte cierre tipo H A. inox. AlSI-302 1 Trabajo ext
758.11.001 [Aguja cierre A. inox. AlSI-303 1 Fabricacion
758.11.004 [Arandela Glower @4 mm. A. inox. AlSI-304 1 Comercial
758.11.414 |Tornillo fijacion palanca M4x14 A. inox. AlSI-304 1 Comercial
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