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CARACTERISTIQUES GENERALES

Description :

Poste triphasé de type inverter avec
transistors IGBT pour la réalisation de procédé
de soudage MMA (électrode enrobée).
Fonction TIG DC auxiliaire.

Utilisation :
Procédés industriels de soudage MMA.

Alimentation électrique :
3 Ph 400 V; 50/60 Hz. +15 %.

l : \ Avantages principaux:
g& agar : | , - 400 A/60%.
WELDING 2 ‘ - Fonction VRD
- Contr6le de 'amorgage réglable Hot Start.
- Contr6le de force de I'arc réglable (Arc Force)
- Commande a distance de série.
- Compensation des fluctuations de tension
- TIG DC Lift Arc.
- Afficheur numérique.

Accessoires de série :

- Connecteur 35/50 avec prise de masse.

- Pince porte-électrode.

- Commande a distance fourni avec 10 m de
cable.

Smart 400 MMA
Réf. : 22300400E

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Tension d'alimentation U; (50/60 Hz) 3 Ph. 400 V € [g¥sies .

Intensité effective d’entrée |;q 22 A o pesooior | N:

Puissance maximale/effective 20 KVA /15,2 KVA IW UNE-EN 609741
Tension a vide Uy 72\ — 30;/212:6;00.«1/::9:

MMA |Plage de régulation 30— 400 A il e T MR

Intensité maximum de soudage I max 400 A/60% T O e

Commande a distance Accessoires de série : | [syeond o O [T Tes N2 A

LARGEUR x HAUTEUR x LONGUEUR (mm) 330*441*618 215 | inslaiondossiP | A 1 2

Poids 19 kg
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PANNEAU DE CONTROLE

Ces postes sont équipés d'un panneau de contréle clair et intuitif qui inclut un affichage digital.

Remote Lift ARC 4 5

MMA

1.- Ampéremétre digital.

2.- LED de surchauffe.

3.- LED d'excés de courant.

4.- Commande de régulation de Hot Start.
5.- Commande de régulation de Arc force.
6.- Commande de régulation intensité

7.- Sélecteur MMA/TIG (Lift ARC).

8.- Sélecteur contrdle a distance / local.

10
Hot Star Arc Force

Current

Smart400 MMA

Détendeur Argon - CO , 36500001
Torche TIG SR26 V 4 m. 19052604P
Carton d’électrodes tungsténe Noir & 2,4 750324C
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